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METAL

EINFACH. MEHR. WERT.
Flammenfreie Gasbrenner-Technologie entlang der gesamten Prozesskette.

Rund um die Herstellung und Verarbeitung von Metallen wird 
Wärme zum Schmelzen, Warmhalten oder für den Transport des 
flüssigen Materials benötigt. Herkömmliche Beheizungs- und 
Wärmeanlagen nutzen dabei vorwiegend Gasbrenner mit offener 
Flamme oder Elektrobeheizung. Beide Verfahren sind durch den 
hohen Energieverbrauch sehr ineffizient und unwirtschaftlich. 
promeos® bietet deshalb die flammenfreie Gasbrenner-Technolo-
gie an, die deutlich energieeffizienter, wirtschaftlicher, produktivi-
tätssteigernd und umweltfreundlicher gegenüber herkömmlichen 
Beheizungslösungen ist.

Die flammenfreie Gasbrenner-Technologie kann in Thermo-
prozessen entlang der gesamten Prozesskette in Gießereien 
eingesetzt werden – ob im Ofen, in einer Beheizungsanlage oder 
als individuelles Beheizungssystem. promeos® entwickelt die 
passende Beheizungslösung in den Bereichen: 

•  Schmelzen und Warmhalten
•  Vorwärmen und Trocknen
• Transportieren
• Formgebung
• Wärmebehandlung

Schmelztiegelofen für Blei.
Leistung: 2 x 200 kW BLEI

Brennersystem für einen Schacht-
schmelzofen. Leistung: 2 x 500 kWALUMINIUM

Kipptiegelofen für Aluminium.
Leistung: 500 kWALUMINIUM Dosierofen für Zink-Druckguss.

Leistung: 100 kW ZINK

Beheizungslösungen zum 
Schmelzen und Warmhalten

ZINK

Brennersystem für einen Magnesium-
Schmelzofen. Leistung: 100 - 1.000 kW MAGNESIUM

Warmhalteofen für Flüssigschmelze. 
Leistung: 360 kW
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HOHE ENERGIEEFFIZIENZ, LÄNGERE 
TIEGELSTANDZEITEN, MEHR PRODUKTIVITÄT!
Der Kipptiegelofen mit flammenfreier Gasbrenner-Technologie 

Homogene Wärme
Die flammenfreie Gasbrenner-Technologie 
sorgt für eine homogene Wärme.

Der Kipptiegelofen von promeos®

Einfach. Flammenfrei. Besser.

optimierter Wärmeübergang, 
leichte Ofenisolation

keine „hot spots”  

hohe Leistungsdichte/Ofenraum-T.

volumetrische Verbrennung

hohe Leistungsdynamik

Gaswärme in Elektroqualität

Die Vorteile:

bis zu nachweislich 35 % Energieeinsparung

hohe Tiegelstandzeiten

höhere Schmelzrate

reduzierte Geräusch- und Schadstoff-
emissionen: (70 dB möglich, CO und NOX

um bis zu 50 % reduziert)

effektives Schmelzen

bis zu 50 % weniger Betriebskosten und 
bis zu 65 % CO2-reduziert

Ihr Nutzen:

Der promeos® Kipptiegelofen mit der flammenfreien 
Gasbrenner-Technologie steht für eine hohe Energie-
effizienz und mehr Effektivität beim Schmelzen von 
Aluminium und Buntmetall-Legierungen Durch das 
Vormischen von Gas und Luft und der nahstöchiome-
trischen Verbrennung wird Energie von nachweislich 
bis zu 35 % gegenüber flammenbeheizten Tiegelöfen 
eingespart. Die entstehende Abgaswärme bewirkt 
eine gleichmäßige Erwärmung des Schmelztiegels 
ohne „hot spots“. Das führt zu einer längeren Lebens-
dauer des Tiegels und verringert die Stillstandszeiten 
des Ofens. Die reduzierte Strömungsgeschwindigkeit 
und die Beheizung ohne Flamme verhindert Erosion-
en und erlaubt so den Einsatz einer Isolation mit ge-
ringer Dichte. Dadurch wird weniger Isolationsmasse 
beim Aufheizen erwärmt und der Ofen ist deutlich 
besser gedämmt. 

Die Leistung ist bei konstanten und unerreichbar 
geringen Abgaswerten stufenlos regelbar. Der Abga-
saustritt liegt im unteren Bereich des Ofens. Dadurch 
ist Platz für eine durchgehende Arbeitsbühne und der 
Zugang zum Beschicken und Reinigen wird erleich-
tert. Optional ist der Abgasaustritt auch individuell 
platzierbar. 

• Für Aluminium (Leichtmetalle) und Buntmetall-Legierungen
• Fassungsvermögen bis 1.200 kg (Al)
• Schmelzleistung von 100 bis 450 kg/h (Al)
• Mit einem spezifischen Verbrauch von 0,9 bis 1 kWh/kg (Al)

hot spot homogen

Flammenfreier Brenner mit 
kontrollierter Heißgasführung

Beheizung mit konventio-
neller, freier Flamme 

Technische Daten* Gewicht
Schmelze

Brennerleistung Tempe-
ratur

Schmelz-
leistung

Ver-
brauch

Ofenmaß 
in mm

Ofen-Typ kg min. kW max. kW °C kg/h kWh/kg H B T

KTO 1400/1200 Al 1.200 130 530 1.200 450 0,9-1,0 1.800 2.400 2.700

KTO 1200 Al 1.200 130 530 1.200 450 0,9-1,0 2.000 2.250 2.700

KTO 1000 Al 1.000 130 450 1.200 430 0,9-1,0 1.900 2.250 2.700

KTO 800 Al 800 130 450 1.200 420 0,9-1,0 1.800 2.250 2.600

KTO 600 Al 587 100 400 1.200 400 0,9-1,0 1.700 2.200 2.500

KTO 600 Al 600 100 400 1.200 400 0,9-1,0 1.700 2.200 2.500

KTO 500 Cu 500 150 400 1.400 200 1,0 1.500 2.000 1.500

Technische Daten* zum Tiegel (Beispiele**) Tiegelmaß in mm

Ofen-Typ Tiegel-Typ D H E A

KTO 1400/1200 AL BUK 1400 gekürzt 1.000 1.100 400 300

KTO 1200 AL BUK 1200 860 1300 350 200

KTO 1200 AL TPX 900 H 950 1250 440 200

KTO 1000 AL BUK 1.000 860 1150 350 200

KTO 800 AL BUK 800 860 1000 350 200

KTO 600 AL TPX 587 780 900 435 200

KTO 600 AL BUK 600 780 900 440 200

KTO 500 CU TPXO 12 440 940 295 150
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T E C H N I S C H E  D A T E N

* Stand: Februar 2016
** Ofen wird an jeden Tiegel angepasst!

Eine direkte Regelung der Schmelztemperatur durch ein Eintauchthermoelement ist möglich.
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