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heattube & heatcube

Die gasbetriebenen HeiBluftgeblase von promeos® leisten
mehr und reduzieren die Betriebskosten um bis zu 80%



GAS STATT STROM — OKONOMISCH UND OKOLOGISCH

Wir liefern HeiBluftgeblase in drei Geratekategorien.

Die HeiBluftgeblase mit flammenfreier Brenner-
technik von promeos® sind die zukunftsweisende
Losung hinsichtlich Wirtschaftlichkeit und Klima-
schutz. Sie sind in vielfaltigsten Anwendungen
einsetzbar.

Statt mit Strom werden die Gerate mit preisgiins-
tigerem Gas betrieben und die CO, Emissionen
werden deutlich reduziert. Sie decken konstant
und betriebssicher Temperaturen von 150 °C bis
800 °C ab.

IHR NUTZEN

Bis zu 80% Betriebskostenersparnis
ROI garantiert in 24 Monaten
Robuster als elektrische HeiBluftgeblase

Verwendung marktiiblicher/vorhandener
Disenformen moglich

Schnelle Verfiigbarkeit der HeiBluft
Stufenlose Temperaturregelung
Kompakter Aufbau, flexibel und mobil

BEISPIEL

10.000

Leistung: 9.000
10 kW 8.000 -
7.000

Betriebsstunden/Jahr: 6.000 -
5.000 h/a 5.000 -
Energie/Jahr: 40001
50.000 kWh/a 3.000 1
2.000 -

1.000 -

O .

Die Ansteuerung kann Uber eine integrierte Rege-
lung oder eine externe Systemschnittstelle erfol-
gen. Bisher elektrisch betriebene HeiBluftgeblase
konnen einfach ersetzt werden. Die Verwendung
der marktiiblichen und gegebenenfalls vorhande-
nen Disenformen ist weiterhin moglich.
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UNSER VERSPRECHEN

Flammenfreie und damit klimafreundliche
Verbrennung

Einsetzbar mit Erdgas oder Fliissiggas,
Sondergase auf Anfrage
Temperaturbereich 150 °C bis 800 °C
Integrierte Luftfilter zum Betrieb in
herausfordernden Umgebungen
Warmeleistung von 10 bis 360kW, weitere
Leistungsstufen bis 1.500 kW moglich

Betriebskosten/Jahr in €

: Einsparung
§  8.000 €/Jahr

heattube/
heatcube

elektrischer
Lufterhitzer
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PROMEOS® HEAT SOLUTIONS - IN SERIE

Wir liefern HeiBluftgeblase in drei Geratekategorien,
abgestimmt auf vielfaltigste Anwendungsbereiche

heattube
HOT AIR BLOWER

heatcube
HOT AIR GENERATOR

heatcube

HOT AIR GENERATOR

P =120 kW, 240 kW, 360 kW
T =100 °C-450 °C, 600 °C

P =10 kW, 30 kW
T=100"°C-800°C

P = 36 kW, 60 kW, 80 kW
T =100 °C-2800 °C

heattube — Auf der patentierten promeos®
Technologie basierend, liefert unser heattube
Warmluft bis 800 °C. Gleichzeitig ist der Aufbau
kompakt und robust. Alle Komponenten zur Er-
zeugung des kontrollierten Gas/Luft-Gemisches,
sowie Sicherheits- und Regelelektronik sind in
einem Schutzgehause untergebracht. Die Verbin-
dung erfolgt (iber flexible Schlauche. Neben der
einfachen Substitution herkdmmlicher Losungen
und Integration in bestehende Umgebungen und
Infrastrukturen, haben sich promeos® heattube
Gerate auch im mobilen Einsatz bewahrt.
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4 kW -10 kW
150 °C - 800 °C
45 m¥/h - 150 m¥/h

heattube

TECHNISCHE DATEN 10 kW

Heizleistung (min - max)
Temperaturbereich
Volumenstrom (min - max)

Durchmesser ,Austritt 292 mm

Gesamtlange Erhitzerkopf 364 mm
Stromversorgung 230V, 50 Hz

Elektr. Leistung 1,5 kW

Gasart Erdgas oder Fliissiggas
Gasanschluss 20-60 mbar

Max. Gegendruck 10 mbar

Abgasemmissionen CO < 20ppm, NOx < 30ppm
bis zu -30% CO, Aquivalent

Gerauschemmissionen < 75db

heatcube — Fir Leistungsstufen ab 36kW bis
360kW liefert der promeos® heatcube intelligen-
te Warme zu niedrigeren Kosten und mit weniger
Emissionen. In zwei Bauformen (medium und
large) und mit integriertem oder externem Sekun-
darluftgeblase, ist eine optimale Integration oder
Verbesserung vorhandener Prozesse moglich.

heattube
30 kW

10 kW - 30 kW

150 °C - 800 °C

130 m3/h — 450 m3/h
@180 mm

457 mm

230V, 50 Hz

1,5 kW

Erdgas oder Fliissiggas
20-60 mbar

10 mbar

CO < 20ppm, NOx < 30ppm
bis zu -30% CO, Aquivalent
< 75db

heatcube
medium

40 kW - 80 kW

300 °C - 500 °C

820 m*/h - 1300 mé/h
DN 150

364 mm

230V, 50 Hz

1,5 kW

Erdgas oder Fliissiggas
20-60 mbar

10 mbar

CO < 20ppm, NOx < 30ppm
bis zu -30% CO, Aquivalent
< 75db

heatcube
large

120 kW - 360 kW

200 °C - 600 °C

1800 m3/h — 9450 m3/h
DN180 - DN300

457 mm

400V, 50 Hz

369 kW

Erdgas oder Flissiggas
50-100 mbar

10 mbar

CO < 20ppm, NOx < 30ppm
bis zu -30% CO, Aquivalent
< 75db



PROMEOS® HEAT SOLUTIONS — SONDERANLAGEN

Unsere Losung fiir lhren Prozess, so vielféltig wie lhre Anforderungen

Um dem Kunden die jeweils beste Losung bie-
ten zu konnen, haben wir ein breites Spektrum
an HeiBluft-Produkten entwickelt. Darliber hinaus
bieten wir auch speziell auf Ihre Anforderungen
abgestimmte Anlagen bis zu 1.500 kW.

Taglich stellen wir uns neuen Herausforderungen
und zeigen dabei, dass es bessere Losungen
gibt: Augen oOffnen - (iberzeugen — Referenzen
aufbauen — Begeisterung Ubertragen — Markte

nachhaltig verandern. Die dabei vielfaltig ge-
wonnenen Kompetenzen um Metall- und Feuer-

festbau, Mess-, Steuer- und Regelungstechnik
sowie die sicherheits- und regelungstechnische
Integration in die Kunden-Produktionsablaufe er-
lauben uns dartber hinaus, mit Anlagenbauern
auf Augenhohe zu kommunizieren. Zusammen
finden wir immer die jeweils bestmogliche Pro-
duktldsung — einfach, gemeinsam, passend.

Weitere Leistungsstufen bis 1.500kW
realisieren wir gerne auf Anfrage.




REFERENZEN — ANWENDUNGEN

Zahlreiche Kunden in unterschiedlichsten Branchen vertrauen bereits auf unsere HeiBluftprodukte

voestalpine
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HeiBluftanwendung zum Biegen von Metallschienen, 30 kW

= 'ﬁl

Beheizungssystem zur Luftvorwarmung (Kunststoffgranulat),
180 kW

A Y,
Beheizungssystem fiir einen Industrietrockner, 900 kW
\i >~ = = / i

MONOLITHIC IDEAS W, HABA-BETON. EL

Beheizungssysteme zur Vorwarmung von GieBdiisen und Stopfen
in einer GieBrinne, 80 kW
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